RMEnergy - Modulare Biodieselsysteme

Modulare Produktionsanlagen fir Biodiesel:

e Kapazitaten von 1.000 — 3.600 Tonnen/Jahr
Containerldsung — schlisselfertige Systeme
Vollstdndige Automatisierung — niedriger Personalbedarf
Fernwartung / Fernsteuerung

Niedrige laufende Kosten

Ausbeuten > 99%

Minimierte Abfallstrome

Bereits 13 Systeme im Einsatz (Deutschland, Europa). Durch modulare Kombination
sind Anlagengrof3en bis zu 36.000 Jahrestonnen aul3erst wirtschaftlich realisierbar.

Multi-Feedstock:

e Rapsol

Sojadl

Sonnenblume, Jatropha, Palmal
Tierische Fette

Altspeisefette

Raps, Soja und tierisches Fett sind bei unseren Kunden laufend im Einsatz. Erfahrung
mit Sonnenblume, Palm, Jatropha, Baumwolle und Altspeisefett liegt vor.
Aufbereitung von schlechteren Olqualitaten ist mit unserem neu entwickelten System
RMEnergy-OilTreatment méglich.

Geprufte Anlagensicherheit:

e Komplettes Ex-Schutz-Konzept
e TUV-gepriiftes und BiImschG abgenommenes System
& Gasdichte Trennung von Produktions-/ Bedienraum

Die weltweit hochsten Anforderungen hinsichtlich Arbeitssicherheit, Gefahrenpotential
und Umweltbelastung durch Abgase, Larm oder Abwasser werden von unseren
Systemen problemlos erfuillt.
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Vollautomatisierung

Intelligente Prozesssteuerung

Je nach Kapazitat ein bzw. zwei doppelwandige Batch-Reaktoren
Bedienung Uber Industrie-Embedded-PC mit 15 Touchscreen oder via
Netzanschluss Uber jeden Browser

Hochwertige Industrie-Komponenten (z.B. magnetgekuppelte Pumpen, Ex-
Pneumatikventile, Ex-Messtechnik)

Produktbertihrende Teile ausschlieRlich in Edelstahl, Viton® oder Teflon®
Wasseraufbereitung tber Umkehrosmose

Warmeruckgewinnung Uber GEA Ecoflex Plattenwarmetauscher
Umfangreiche Sicherheitsausstattung

Isolierter beheizter 40 ft. Container - geteilt in Produktions- und Bedienareal

Leistungsmerkmale:
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Vollautomatisierter Betrieb 24 Stunden/Tag, 7 Tage/Woche ohne Anwesenheit
von Personal moglich!

Mehrfachbelegung von Reaktoren und Komponenten spart Investitionskosten!
Fernsteuerung / Fernwartung durch unser Servicepersonal moglich!

Komplett geplant nach ATEX — Richtlinien (Konzept und Komponenten!)
Einfache Touchscreen Bedienung, menugefihrt und Uber Visualisierung
Ubersichtliche Anzeige der aktuellen Messwerte

Tabellarische und grafische Anzeigemdglichkeiten des Messwertverlaufs
Datenexport nach Excel, ...

Praktisch unbegrenzte Speicherung der Messwerte und sonstigen Ereignisse
Online — Hilfe

Wir sind bereits seit 2001 als Pionier mit modularen Biodieselsystemen auf dem Markt!

Wir vergeben Lizenzen fur Fertigung und Vertrieb unserer Technologien!

RMEnergy Umweltverfahrenstechnik GmbH

Grinseiboldsdorfer Weg 5
D — 85416 Langenbach

Tel  +49 (0) 8761/72162-58

Fax +49 (0) 8761/72162-59
E-Mail rmenergy@rmenergy.de
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